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ＣＦ／ＰＴＦＥ系・摺動グレード 

                サスティール ＦＣ－３０(ｺｰﾄﾞ:12) 

 

           ＜一般的性質＞ 

 

           （この表に記載の数値は実測値であって保証値ではありません）  

 

 

＜標準成形条件＞           

 シリンダー温度（ホッパー側） ２６０～２９０℃ 

シリンダー温度（中   部）  ２８０～３００℃ 

シリンダー温度（前   部）  ２９０～３１０℃ 

ノズル部温度          ２９０～３１０℃ 

金型温度       １３０～１５０℃ 

射出圧力     ５０～１５０ ＭＰa 

射出速度          中～高速 

スクリュー回転数  １００～１５０rpm 

  

          予備乾燥：１５０℃×２時間～１２０℃×５時間 

                      

     測 定 項 目    
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